Seguridad en Maquinaria En este documento se plasma uUnicamente pequenos

INSCRUMAR, S.L. apartados del Expediente técnico para el marcado CE de una

D1EE’0I”I((:1[IEF.I?::I;:I\'4 . maquina que se realiza, por lo que no debe tenerse en cuenta
N como informe final.

www.inscrumar.com

MARCADO CE DE MAQUINAS Y EQUIPOS

El marcado CE es el proceso mediante el cual el fabricante / importador /
distribuidor informa a los usuarios y autoridades competentes de que el equipo
comercializado cumple con la legislacion obligatoria en materia de requisitos
esenciales.

Cuando un producto esté cubierto por varias Directivas que dispongan la
colocacion del marcado "CE', éste senalara que el producto cumple las
disposiciones aplicables de todas esas Directivas de aplicacion al mismo.
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Servicio: Ejecucion de servicios de Ingenieria y Consultoria para el soporte al cliente en la confeccién
del Expediente Técnico para el marcado CE (a firmar por el cliente) de la MAQUINA en cumplimiento
con la Directiva 2006/42/CE y con el Reglamento (UE) 2023/1230 del Parlamento Europeo y del
Consejo que sustituira a la Directiva a partir del 14 de enero de 2027.



MARCADO CE DE MAQUINAS Y EQUIPOS

Este servicio contara con los siguientes puntos.

1.1 REVISION Y VALIDACION PREVIA DE LA DOCUMENTACION

Este punto se realizara junto con el cliente para ver con que documentacion se cuenta de partida.

1.2

1.2.1

INSCRUMAR,S.L. confeccionara la Evaluacién de Riesgos de la MAQUINA/LINEA, indicando al cliente las acciones
correctoras/preventivas a implantar en la misma para eliminar o reducir los riesgos (en caso de hallazgo).

EJECUCION DEL EXPEDIENTE TECNICO PROPIAMENTE DICHO

Confeccion de la evaluacion de riesgos segtiin UNE-EN 12100-2012

2. Limites de la maguina

PROCESO
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IDENTIFICACITN DE FELGROS

1. Identificacion de peligros

-PELIGROS MECANICOS
-PELIGROS ELECTRICOS
-PELIGROS PRODUCIDOS POR
EL RUIDO

-PELIGROS PRODUCIDOS POR
VIBRACIONES

-PELIGROS PRODUCIDOS POR
RADIACIONES

-PELIGROS PRODUCIDOS POR
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ESTIMACION EL AIESAD
VALORACION DEL RIESED

MATERIALES ¥ SUSTANCIAS
-PELIGROS PRODUCIDOS POR
NO RESPETAR LOS
PRINCIPIOS DE ERGONOMIA
-PELIGROS ASOCIADOS AL
MEDICAMBIENTE EN EL QUE
SE UTILIZA LA MAQUINA
-OTROS
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3. Estimacion del Riesgo 4. Valoracion del Riesgo
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1.2.2

MARCADO CE DE MAQUINAS Y EQUIPOS

Verificacion mediante el método Sistema del “Performance Level” (PL) segtin norma UNE-
EN 13849-1

INSCRUMAR, S.L. revisard mediante el Método Sistema el Performance
Level (PL) tenido en cuenta para las seguridades de la maquina segun los
requisitos de la norma UNE-EN 13849-1.
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Nombre del archive: 15/12/2025 16:58:41 Fecha del reporte: 15/12/2025  Checksum: SfB5f8955802 10c5c070383630124

Nombre del proyect SEGURIDADES BANCO DE PRUEBAS MISCELLANEOUS

SEGURIDADES BANCO DE PRUEBAS MISCELLAMEOUS

ER Nombre del proyect

Nombre del fichero de proyecto Ci\Users\Usuario\Documents|SISTEMA|Projects\SEGURIDADES
BANCO DE PRUEBAS MISCELLANEOUS.ssm

Fecha de creacién 11/12/2025 14:25:07

Estado del Proyecto:

Numero de Proyecto:

Version del Proyecto

Autores: Juan Carlos Plana

Managers del Proyecto

Inspectores

Area peligrosa | maquina: INTERIOR MODULOS DE PRUEBAS

Documentacién:

Documento:
Version del programa: 3.0.4 build 5
Version de Ia Norma: ISO 13848-1:2023, IS0 13848-2:2012
Checksum: SFB51I955807319c5cE7038363bM2¢
Opciones: [Flusar valores intermedios da DC para calcular &l PFH con mayor
= precisin
[IRogames disminuya la cobertura del MTTFD para categoria 4 de 2500
a 100 afios.
Estado + verde
Nota No existen menssjes ragistrados en este proyacto (o sus slementos

basicos subordinadas).

Opciones de Impresion

[#IMostrar detalles de dispositivos [ElMostrar requisitos en PL y Categoria

[l mostrar documentacién de SF. SB, BL y EL [Elmostrar parametros decumentales ds PLr, PL.
Category, CCF. MTTFD y DC

[E]Mostrar detalles de las medidas CCF y DG [E]Mostrar mensajes

Funciénes de seguridad contenidas

Mombre: PARCS DE EMERGENCIAS (INTERNQS - EXTERNOS) [PE]
Requerido: PLr d Encontrado: PL e PFH [1/h]: 5,54E-8 Estado: verde

Lista de mensajes documentados:
- Mo se conocen mensajes -

Lista de dispositivos con un tiempo de ible (T10D) inferior a 20 afios:
- Mo se conacen dispositivos -

Nombre: MICRO BLOQUEC PUERTA ZONA POLIVALENTE [MV1)

SISTEMA a free of charge tool from IFA Pagina 1/88
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MARCADO CE DE MAQUINAS Y EQUIPOS

1.2.3 Asesoramiento de obtencion de los certificados o confeccion de autocertificados (a firmar
por el cliente) de cumplimiento con la directiva de Baja Tension (2014/35/UE) y de
Compatibilidad Electromagnética (2014/30/UE)

NOMBRE EMPRESA NOMBRE EMPRESA

CERTIFICADO DE CONFORMIDAD “CE” CERTIFICADO DE CONFORMIDAD “CE”
BAJATENSION COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNETICA
Directiva 2014/35/UE Directiva 2014/30/UE
Normas UNE-EN 61439-1:2012, UNE-EN IEC 61439-1:2021 Y MNormas UNE-EN 61131-2:2007, UNE-EN 61326-1:2013,
UNE-EN 60204-1:2019 UNE-EN 61000-6-3:2007/A1:2012, UNE-EN 61000-6-2:2006

NOMBRE EMPRESA, Direccion— CP - Poblacién- Provincia (Espatic)
— e’ wwnw nombre_empresaes

NOMBRE EMPRESA, Direcciin- CF - Pobiaciin - Provincia (Espaiia)
Tl xox i 7= Wb’ wuaw rombre_ empresaies

| [ |
MODELO 2026/ 0000 ‘ MODELO 2026 / 000X ‘
B [ | [ |
FECHA FABRICACION | 2026 ‘ FECHA FABRICACION | 2026 ‘

En Poblacién, a ddde mom de gagg

En Poblacidn, a i de wm 2 aaaa

Nombre persona responsable
s T Cargo Nombre persons responsable
‘argo

1.24 Confeccion del manual de instrucciones (apartado de seguridad).- El apartado del usuario lo
realizara el fabricante

INSCRUMAR, S.L. confeccionara el apartado de seguridad del manual de instrucciones segun lo
dispuesto en el Anexo |, apartado 1.7.4 de la Directiva 2006/42/CE. El apartado correspondiente al
usuario lo realizara el cliente.

MANUAL
DE

INSTRUCCIONES

FOTO
MAQUINA

DENOMINACION
MAQUINA/LINEA

Fechs documenta:
Febrers 2025
version: 0.0

MANUAL ORIGINAL
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MARCADO CE DE MAQUINAS Y EQUIPOS

3.25 Puesta en marcha y verificacion de las seguridades del equipo mediante el SAFETY CONTROL
CHECK LIST

La lista de comprobacion de las seguridades es una herramienta especifica creada por INSCRUMAR, S.L.
para realizar las comprobaciones de seguridad a las maquinas y equipos, sirviendo de registro al cliente

de la verificacion de las mismas y formando parte del Expediente Técnico de las maquinas.

SAFETY CONTROL CHECKLIST

NO N/A

Pautas a sepu;
1.Revisar todas los resguardos mdviles de la maquina de forma
gue todos ellos se encuentren unidos a micro de seguridad

Observaciones
La puerta de acceso a la zona de pruebas 1 dispone de un
micro de blogueo.
La puerta de acceso a la zona de pruebas 2 dispone de un
micro magnético.
Las puertas de los cuadros eléctricos de la zona 2 en cuyo
interior se realizan las pruebas de los equipos disponen de
micro de blogueo.

2. Verificar que todos los micros de seguridad instalados paran
la méquina de forma segura {al abrir los resguardos todos los
elementos mdviles de la maguina se paran antes de que se X

1 | RESGUARDOS MOVILES puedan alcanzar).

Los elementos peligrosos se encuentran protegidos por
micros de bloqueo, Una vez se pide el permiso de abertura
no se puede acceder al interior de los mismos hasta
transcurridos 5 minutos para permitir que las bobinas se

herramientas especiales y unicamente por personal =
debidamente formada.

hayan y estén sin tension.
3. Verificar que al volver a cerrar los resguardos de la maguina, - VERIFICADO
€sta no se pone en marcha sin proceder a su rearme
4. Verificar que todas las incidencias ocurridas debido a la No hay pantallas de control. Solo se abren las puertas con
apertura de puertas o |a obertura de un resguardo mévil guedan x| miere de bloquea una vez quitada la potencia de los bancas
plasmadas en la pantslla de control de la magquina de prueba y transcurridos 5 minutos.
determinadose el punto de apertura
5. Verificar el rearme de cada uno de los micros de seguridad X Hay 1 rearme en cada pupitre de control. Verificado.
6. Verificar que la maquina no se pane en marcha cuando un Verificado
solo resguardo mavil se encuentra abierto X
1 Revisar Ios resguardos fijos de la maquina de forma gue todos. Verificado
ellos se encuentren bien collados 3 Ia maquina, de forma que no |
puedan desprenderse.
2 | RESGUARDOS FUIOS 2. Los resguardos fijos solamente podran ser extraidos mediante Verificado

3.2.6 Confeccion de la Declaracion CE de Conformidad (a firmar por el cliente)

INSCRUMAR, S.L. confeccionara la Declaracién CE de Conformidad, la cual se redactara siguiendo los

requisitos indicados en el Anexo Il, la Directiva 2006/42/CE.

LOGO EMPRESA
FABRICANTE

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

FABRICANTE: NOMBRE EMPRESA

DIRECCION:  Direccidn empresa
CP — Poblacién - Provincia (Espafia)

declara bajo su sola responsabilidad que el producto

NOMBRE MAQUINA
MODELO- DENOMINACIGN MODELO
NUMERQ DE SERIE: NUMERQ XXX

esta en conformidad con las siguientes directivas europeas

DIRECTIVA 2006/42/CE - Relativa a las maguinas
DIRECTIVA 2014/35/UE Directiva de baja tensidn
DIRECTIVA 2014/30/UE - Compatibilidad electromagnética.

¥ que se han aplicado, entre otras, las siguientes normas armonizadas

UNE-EN 1O 12100:2012: Seguridad de I2s maquinas. Frincipios generales para ol dissfio
Evaluzcin del rissgo y reducrion del rissga

UME-EN IS0 13857:2020: Seguridad de las maquinas. Distancias de seguridad para impedir que
52 alcancen zonzs peligrosas con los miembros superiores e inferiores.

UNE-EN 150 141 i quinas. Resguardas. Requisi parael
disefio y construceién de reszuardos fijos y méviles.

UMNE-EN IS0 13850:2016: Seguridad de las méquinas. Funcién de parada de emergenca,
Principios para el disefio. (IS0 13850:2015).

UNE-EN IS0 14119:2014: Seguridad de laz méquinas. Dispositivos de enclavamientn asociados
2 resguardos. Frincipios para el disefio y la seleccion. (150 14118:2013).

UNE-EN 150 13849-1:2016: Seguridad de las maguinas. Partes de los sistemas de mando
relativas 2 |2 seguridad. Parte 1: Principios generales pars el disefio.

UME-EN 60204-1:2007 (Versién carregida en fecha 2013-03-13): Seguridad de las maquinas
Equipo eléctrico de l2s maguinas. Parte 1: Requisitos genersles.

UMNE-EN 61310-1:2008: Seguridad de fs méquinas. Indicacién, marcado y maniobra. Parte |
Especificaciones pars sefiales visusles audibles y tactiles.

UME-EN 61433-1:2011: Conjuntos de aparamenta de baja tensién. Farte 1: Reglas generales

£l producto cumple con los requerimientos de la normativa

Las instrucciones para su instalacién, eperacion y mantenimiento estan de acuerde con la
documentacién del producto.

Montornés del Vallés, DD de MM de ARAA

Representante del fabricante: Mombre responsable
Cargo
Empresa
dentrodela € par EMPRESA.
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3.2.7 Disefio de la placa de marcado CE

3.2.8.

MARCADO CE DE MAQUINAS Y EQUIPOS

\;

INSCRUMAR, S.L. realizara el disefio de la placa CE segun los requisitos indicados ‘
en el Anexo |, apartado 1.7.3 de la directiva 2006/42/CE.

n

LOGO
NOMBRE EMPRESA FABRICANTE ~ EMPRESA

Direccion empresa fabricante CP - Poblacion - Provincia (Espaiia)
Teléfono: +34 xxx XXX XXX
Web empresa

TIPO: Denominacion maguina

ANO FABRICACION: 20xx

MODELO: modelo xxxx
NUMERQ DE SERIE: XX0000XX

Informe de Cumplimiento de requisitos segun Directiva 2006/42/CE (ANEXO I)

INSCRUMAR, S.L. una vez finalizada la adecuacion de la MAQUINA, y antes de colocar la placa de
marcado CE de la instalacidn procederd a confeccionar el “Informe de Cumplimiento de requisitos de
seguridad y salud segun la Directiva 2006/42/CE (anexo 1) o Reglamento (UE) 2023/1230 (anexo I1)”
para asegurar el cumplimiento de los mismos, formando parte este del Expediente Técnico del equipo.
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